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 Начало работы.
Подключение, полезная информация.

Для работы автоматического рольганга требуется питание переменный ток 220В, 50Гц. Настоятельно рекомендуется питание с заземлением. Также рекомендуется использовать стабилизатор напряжения при скачках напряжения в сети. Максимальная потребляемая мощность 250Вт.
Подключение рольганга осуществляется простым выставлением рольганга по уровню станка и стыковкой с ним. Рекомендуется жёстко сцепить рольганг со станком, для этих целей рекомендуется просверлить боковую часть рольганга и прикрутить болтами к станку.

После стыковки рольганга со станком необходимо произвести первоначальную настройку. 
Размер хода каретки примерно на 150(260)мм меньше номинального размера рольганга (для модели АР1-3000 это соответственно 2850мм)
Опции

Для подключения дополнительного оборудования необходимо при покупке рольганга выбрать модель с модулем SD и обязательно с интерфейсом RS232(COM порт). Данный интерфейс позволяет записывать на карту памяти дополнительную информацию (управляющие команды) для работы с принтером этикеток и сканером штрих кода.
Подключение принтера этикеток происходит по COM порту на скорости 9600бод, обмен на языке ZPL. Проверенна работа на принтере: Меркурий MPRINT TLP300 TERRA NOVA. Рольганг настроен по умолчанию на этикетки 58*30.

Подключение сканера штрих кода происходит по COM порту на скорости 9600бод. Проверенна работа со сканером Honeywell MS9540 RS232.
Вход в меню, первоначальные настройки
Для входа в меню настроек необходимо:

1. Включить рольганг переключателем на панели управления. 

2. На экране появится надпись «START».
3. Набрать на клавиатуре число «9999»

4. Нажать на клавиатуре кнопку «#»

Для начала работы необходимо:
1. Настроить положение рольганга относительно станка (пункт меню 1 «Position rolgang»)

2. Настроить минимальное положение (пункт меню 2 «Minimum size»)

3. Проверить максимальное значение, при необходимости отредактировать (пункт меню 3 «Maximum size»)

4. Сделать другие настройки (только при необходимости).

Перемещение по пунктам меню осуществляется кнопками «2» и «8» соответственно вверх и вниз по меню (меню круговое). Кнопка «#» вход в меню, кнопка «*» выход из меню и выход из пункта меню (если в пункте не выбор из 2х вариантов).
Пункты меню:

1. «Position rolgang» (где расположен рольганг, слева или справа). 
При выборе данного пункта меню на экране вы увидите «Rolgang left» (При текущем левом положении) или «Rolgang right» (При текущем правом положении). Ниже следующий диалог «*-left #-right». При нажатии «*» происходит выход из этого пункта меню и сохранение положения рольганга с левой стороны от станка, соответственно при нажатии «#» - выход из пункта меню и сохранение правого положения. Выход из пункта меню без сохранения не предусмотрен.
2. «Minimum size» (размер в минимальном положении рольганга). 
При выборе данного пункта меню вы увидите диалог «Go to sensor?» (Перевести упор рольганга в крайнее минимальное положение?). При нажатии «*» упор не передвигается, при нажатии «#» - упор передвинется в крайнее минимальное (самое близкое к станку) положение. Дальше на экране появится «Min «текущее значение минимального размера»». Тут нужно задать минимальный размер рольганга (необходимо сделать рез на станке или прессе и замерить получившуюся заготовку). Размер вводится с клавиатуры, клавиша «*» ставит десятичную точку. Если нажать «*» второй раз, то произойдёт выход из этого пункта меню без сохранения нового введённого значения. После ввода размера нужно нажать «#» для сохранения и выхода в основное меню. 
Обратите внимание, при изменении минимального размера автоматически изменится максимальный размер. Пример: было Min=200мм, Max=3000, если вы ввели Min=500мм, то Max изменится Max=(3000-200)+500=3300мм. 
На вводимое значение минимального размера наложены следующие ограничения: минимальное значение -5000, максимальное 5000мм, точность 0.1 (т.е. один знак после запятой).
При работе минимальный размер, вводимый с клавиатуры, будет равен Min. Т.е., например если Min=200, то ввести можно будет 200мм.
3. «Maximum size» (размер в максимальном положении рольганга). 
При выборе данного пункта меню вы увидите диалог «Max automatic?»(Определить максимальное положение автоматически?). При нажатии «#» рольганг переходит в режим автоматической установки размера максимального положения, после чего происходит возврат в основное меню. При нажатии «*» вы увидите диалог «Go to sensor?» (Перевести упор рольганга в крайнее максимальное положение?). При нажатии «*» упор не передвигается, при нажатии «#» - упор передвинется в крайнее максимальное (самое дальнее от станка) положение. Дальше на экране появится «Max «текущее значение максимального размера»». Тут нужно задать максимальный размер рольганга (необходимо сделать рез на станке или прессе и замерить получившуюся заготовку). Размер вводится с клавиатуры, клавиша «*» ставит десятичную точку. Если нажать «*» второй раз, то произойдёт выход из этого пункта меню без сохранения нового введённого значения. После ввода размера нужно нажать «#» для сохранения и выхода в основное меню.
 Обратите внимание, при изменении максимального размера автоматически изменится коэффициент пересчёта оборот/мм (восстановить этот коэффициент можно сбросив контроллер к заводским настройкам). (подобная операция нужна когда шкала выставления размера по каким либо причинам не совпадает со шкалой измерительных приборов используемых на производстве).
 На вводимое значение максимального размера наложены следующие ограничения: минимальное значение -500, максимальное 10000мм, точность 0.1 (т.е. один знак после запятой).
При работе максимальный размер, вводимый с клавиатуры равен Max. Т.е., например если Max=2800, то ввести можно будет 2800мм.

4. «Start position» (С какой позиции начинать работу). 

При включении рольганга происходит установка точки отсчёта т.е. можно чтоб при включении упор подъехал к минимальному значению или к максимальному.

 При выборе данного пункта меню выводится следующий диалог «Go to Min» или «Go to Max» в зависимости от текущей настройки. При нажатии «*» сохраняется значение старта от минимального значения и выход в основное меню, при нажатии «#» сохраняется значение старта с максимального значения и выход в основное меню. Выход без сохранения не предусмотрен.
5. «Rollback mm» (Откат после распила (завершения операции)).
 Данный  пункт меню связан со свободными 2мя проводами выходящими из контроллера. А также клавишей «D» на клавиатуре контроллера.  Бывают ситуации когда после отреза заготовки, чтобы её вытащить необходимо чтобы упор рольганга отъехал на некоторое расстояние. Для корректной работы этой функции необходимо обеспечить замыкание 2х этих проводов в момент окончания отреза заготовки (например если речь идёт о маятниковой пиле, то когда крайнее положение пилы, в самом низу) например обычным переключателем. В момент замыкания контактов происходит откат упора на расстояние, задаваемое в этом пункте меню. Если установлен размер 0мм, то отката не происходит. После отката при нажатии «#» происходит возврат в до откатное положение.
 При выборе этого пункта меню вы увидите диалог «Rollback mm «текущий размер отката»». Далее с клавиатуры можно ввести размер отката в миллиметрах. Размер вводится целыми числами. Кнопка «*»  - выход из этого пункта меню без сохранения, «#» - сохраняется введенное значение и выход в основное меню. 
На вводимое значение откатного размера наложены следующие ограничения: минимальное значение -2000, максимальное 20000мм, точность целочисленная.
Для работы этого пункта с выносной кнопки обязательно нужно установить время больше 0 в следующем пункте меню.
При установке значения в 0 данный вывод начинает работать как выносная кнопка «#».
6. «Rollback sec» (Время в секундах для возврата после отката). 
При выполнении условий описанных в предыдущем пункте, возврат в исходное положение происходит при нажатии кнопки «D», в этом пункте можно задать в секундах время автоматического возврата (в любом случае при нажатии «D» произойдёт немедленный возврат каретки  при условии что эта кнопка настроена на откат, см. ниже). 
При выборе этого пункта меню вы увидите диалог «Rollback sec «текущее время для  возврата»». Далее с клавиатуры можно ввести время в секундах. Размер вводится целыми числами. Кнопка «*»  - выход из этого пункта меню без сохранения, «#» - сохраняется введенное значение и выход в основное меню. 
На вводимое значение времени для автоматического возврата наложены следующие ограничения: минимальное значение 0, максимальное 60секунд, точность целочисленная.

7. «Decimal places» (Количество знаков после запятой). 
Данная настройка определяет порядок ввода значений. Например если вы на производстве используете только целые значения: 505мм, 2346мм и т.д., то вам нет необходимости в вводе размеров до десятых долей миллиметра. Если используются более точные размеры, то в этом пункте меню можно задать ввод до десятых долей миллиметра. 

При выборе этого пункта меню вы увидите диалог «Decimal place «число знаков после запятой»». При нажатии «*» происходит сохранение настройки с вводом только целочисленных размеров и выход в основное меню, при нажатии «#» - ввод с одним знаком после запятой (Например: 1459.3мм) и выход в основное меню. Выход из данного пункта меню без сохранения не предусмотрен.

8. «Z.Point» (нулевая точка для режима относительного смещения)

При выборе данного пункта меню, система предлагает ввести нулевую точку для режима относительного смещения (в абсолютных координатах). Режим работает следующим образом. При выставлении нулевой точки в пределах хода упора можно долгим нажатием клавиши «*» перейти в режим относительного смещения (выход из режима также долгим нажатием). В этом режиме вы вводите не абсолютный размер, а на сколько нужно сдвинуть упор относительно текущей позиции. Режим работает только при ручном вводе и не работает с SD карты. Долгое нажатие клавиши «#» отправляет в положение нулевой точки, которое вы настроили в этом пункте меню. Быстрое нажатие клавиши «#» повторяет предыдущее смещение.
9. «Direction Zero» (Направление оси относительного смещения). 

При выборе данного пункта меню выводится следующий диалог "In one?", т.е. если ответите да («#») то ось абсолютных координат и относительных совпадают, если нет («*») то оси противоположны.
10. «Print Old Etik» (Печать уже напечатанных этикеток). 

При выборе данного пункта меню выводится следующий диалог "Print Old Etik". Если нажать нет(«*»), не будут печататься этикетки которые уже были напечатаны. Например при переходе к предыдущему размеру при работе по заданию. Если нажать да(«#»), то будет печататься. Для работы нужен модуль RS232.
11. «Print Etik Auto» (Автоматическая печать этикеток). 

При выборе данного пункта меню выводится следующий диалог "Print Etik Auto". Если нажать нет(«*»), наклейки не будут печататься автоматически (только при нажатии клавиши «D»). Если нажать да(«#»), то будут печататься. Для работы нужен модуль RS232.
12. «Etik or Shtrih» (Этикет принтер или сканер штрих кода). 
При выборе данного пункта меню выводится следующий диалог " Etik or Shtrih". Если нажать Etik(«*»), то можно подключить этикет принтер (только с интерфейсом RS232 и поддержкой языка ZPL). Если нажать Shtrih («#»), то можно подключить сканер штрих кодов. Для работы нужен модуль RS232.

13. «Ethernet port» (порт для рольганга в локальной сети). 

Настройка порта для связи с рольгангов по локальной сети. По умолчанию 23. Для работы нужен модуль Ethernet и модуль SD карты.
14. «IP адрес» (IP адрес для рольганга в локальной сети). 

Для связи с рольгангом по локальной сети нужно настроить в этом пункте постоянный IP адрес. Рольганг должен находиться в одной подсети с компьютером, откуда будут загружаться данные (в программе для связи на компьютере нужно будет также указать этот ip адрес и порт). Для работы нужен модуль Ethernet и модуль SD карты.
15. «Factory settings» (Сброс к заводским настройкам). 
При выборе данного пункта меню выводится следующий диалог «Factory setting». При нажатии «*» происходит выход из данного пункта меню без каких либо изменений. При нажатии «#» происходит сброс к заводским настройкам (вступят в силу только при перезагрузке контроллера).
Включение, работа в обычном режиме.
Для начала работы необходимо:
1. Включить рольганг переключателем на панели управления. 

2. На экране появится надпись «START '#'».
3. Нажать на клавиатуре кнопку «#»

4. Дождаться когда упор доедет до стартового положения

Для передвижения упора нужно ввести размер и нажать клавишу «#». Клавиша «*» при работе без знаков после запятой (целые числа) удаляет одну введённую цифру, при работе с дробными размерами первое нажатие «*» ставит десятичную точку а повторное нажатие полностью удаляет введённые числа. Размеры должны вводится в диапазоне от минимального значения до максимального, введенные размеры вне этого диапазона не обрабатываются.
Работа в режиме задания с SD карты.
Описание функции.
Режим работы с SD карты используется для автоматического выставления упора на определённые заранее размеры (нужен модуль SD карты). Рассмотрим этот режим на примере. Допустим рольганг подключен к пиле. Вам постоянно нужно пилить разные размеры – это режим ручного ввода. Периодически вам необходимо распиливать группу заготовок, например 1000мм,1100мм и т.д. Этот режим позволяет заранее записать в память контроллера (на SD карту) размеры и не набирать их на клавиатуре каждый раз. При наличии в вашем контроллере разъёма RS232 (COM порт), возможно загрузить задание для использования с этикет принтером или сканером штрих кода. 
Просмотр файлов заданий на SD носителе. 
Для входа в меню выбора задания нажмите на клавиатуре клавишу «A». На экране появится надпись «MENU FILES» и все файлы с расширением .txt. Клавишами «2» и «8» осуществляется навигация по меню. Выбор задания – клавиша «#», выход «*». После нажатия клавиши «#» может появится диалог «Continue job?» (появляется если данный файл уже использовался для перемещения каретки). Клавиша «*» - не продолжать задание с момента остановки, а начать заново. Клавиша «#» - продолжить с места предыдущей остановки.
Работа по заданию.

О включении режима работы по заданию можно узнать по символу «S» в верхней правой части экрана. После символа «S» идёт число, показывающее на какой ячейке остановились при предыдущем выполнении задания («S0» показывает на нулевую ячейку, т.е. старт с самого начала). Для выставления очередного размера нужно нажать клавишу «#», для выставления предыдущего размера клавишу «*». Для временного возврата в ручной ввод нужно нажать клавишу «С». При переходе в ручной режим, а затем обратно в режим задания, сохраняется информация о задании и работа просто продолжится со следующего размера, т.е. можно в любой момент прервать задание, а потом продолжить. Для возврата в режим задания нужно нажать клавишу «B». При наличии вывода RS232, переключение режимов осуществляется клавишей «B», клавиша «С» - повтор печати этикетки.
Описание формата входного файла задания.

1. Файл текстовый, расширение .txt, имя на английском языке, не более 8 символов. Без папок на SD карте.
2. Каждая строка это один размер, строка в кодировке ANSI 1251
3. Строка формата : <размер><пробел><информация>

Где:

<размер> это число, например 1569, или не целое, например 458.8 (отделять дробную часть можно как . так и , ). Если на рольганге включён режим работы только с целыми числами, то произойдёт округление дробного числа до целого. 

<пробел> это обычный пробел (код 32) 

<информация > любые символы, включая пробелы (кроме символов "<" и">"). Экран поддерживает 3 строки по 20 символов. Перевод строки осуществляется автоматически или символом табуляции (код 9 ). Поддерживаются управляющие команды заключённые в треугольные скобки (< - открыть, > - закрыть). Команды записываются в любом месте части <информация>. Команды следующего вида: <спецсимвол + команда>. Спецсимвол это или "D","P","E","S" если "D" то команда выполнится до перемещения каретки, если "P" то после перемещения, команда "E" задаёт поле для этикетки. Команда "S" – поле штрихкода. Команды: 


PAUSEмилисекунды, например PAUSE2500 - означает сделать паузу в 2.5 секунды.

ET – печать этикетки
Пример записи команды:
 
<DET>или<PET> - напечатать этикетку до или после перемещения,
или <DET2>или<PET5> соответственно напечатать 2 или 5 этикеток.

<E1Privet> - напечатать в поле <E1> шаблона этикетки текст Privet
<DPAUSE1000> - сделать паузу в 1 секунду до старта каретки 

Пример строк стандартного файла задания:

465 Рама  Рехау
789 Створка Рехау 

500  Рама Рехау
код 345

1345 Рама
Рехау
код с346

Одна строка – один размер. Сначала размер 465, на экране текст «Рама  Рехау», дальше размер 789, на экране «Створка Рехау» и т.д.
Пример строк файла задания с печатью этикеток:

По умолчанию в рольганг загружен следующий шаблон этикеток:
[image: image1.jpg]<E1>
<E2>

<E3>




Пример записи команды:

 
<DET>или<PET> - напечатать этикетку до или после перемещения

<E1Privet> - напечатать в поле <E1> шаблона этикетки текст Privet
465 Рама  <E1Tekst>Рехау<E2Nadpis’><E3Dopolnitel’naya informacia><PET2>
789 Створка Рехау <DET>
В первой строке, поскольку заданны специальные поля, будет вызван шаблон этикетки (можно подгрузить собственный шаблон). Поля E1,E2 и E3 в шаблоне будут заменены на соответствующий текст и будет напечатаны 2 этикетки: 

[image: image2.jpg]Tekst
Nadpis'

Dopolnitel’naya informacia




Во второй строке специальные поля не установлены, поэтому загружаемый шаблон вызван не будет, буден вызван встроенный шаблон этикетки и на ней будет напечатан весь текст из строки, а именно «Створка Рехау».
Пример строк файла задания для использования со сканером штрих кода:

Команды:  Sштрихкод, например <S2078690036867>  будет соответствовать этикетке

[image: image3.jpg]MLV

8690036867




Пример строк файла задания:

465 Рама  <S2078690036867>Рехау профиль
789 Створка Рехау <S4578690036868>
500  Рама
<S2078690036867>Рехау
<PON3><DOFF1>код 345

1345 Рама
<S2078690036867>
код с345

Если одной этикетке соответствует несколько размеров, то номер этикетки нужно задавать в каждой строке с размером. При сканировании выставляется первый размер с соответствующим номером, нажатием кнопки «#» каретка  перемещается к следующему размеру (без повторного сканирования этикетки). Порядок выставления размеров соответствует файлу задания. Размеры от одной этикетки не обязательно должны идти друг за другом.

По выше приведённому файлу работа идёт следующим образом: Сканируем этикетку с кодом 2078690036867, упор перемещается на позицию 465мм, далее нажимаем «#» - упор перемещается на 500мм (пропускает позицию 789, т.к. у неё другой код 4578690036868), далее опять нажимаем «#» - упор едет на 1345. Опять нажимаем «#» - на экране надпись “End” – для данного кода сделаны все размеры. Дальше сканируем новую этикетку, например с кодом 4578690036868.
Дополнительные сведенья.
Загрузка собственного шаблона этикеток

При включении рольганга набрать на клавиатуре 5555#. Если на карте памяти есть файл с расширением .eti (имя файла по английски, не более 8 символов, не в каталоге), то произойдёт загрузка шаблона (не более 500 символов). Шаблон может быть написан на языке ZPL, поля для текста пользователя обозначены тегом <E1>..<E9>(максимум 9 тегов). Внимание для корректной работы принтера этикеток необходима настройка самого принтера с помощью программного обеспечения поставляемого производителем принтера. А именно: настройка режима печати этикеток (иногда включена чековая лента), включение языка ZPL (иногда включена поддержка другого языка), если необходим вывод текста на русском языке, то нужно загрузить в принтер русские шрифты и соответственно вызывать шрифт в вашем шаблоне этикетки. 
Пример:
^XA
^PW420

^FO0,20

^ASN,70,70

^FD<E1>^FS

^XZ
Возможные ошибки в работе

При включении рольганга возможны следующая ошибка на экране «Sensor connect» эта ошибка возникает если упор стоит в крайних положениях. Отодвиньте упор от крайнего положения вручную.
На рольганге расположены 2 датчика начальных положений, их замыкание приведёт к мгновенной остановке рольганга и выйдет сообщение об ошибке «Restart». Также к подобной ошибке может привезти слишком большое смещение упора от установленного положения во время работы. Запустить рольганг можно только перезагрузкой (выключение и включение питания).

Уход за рольгангом

Для стабильной работы требуется по возможности держать основные движущиеся элементы в чистоте (можно продувать после рабочей смены воздухом рельс, зубчатую рейку и шестерню на двигателе). Рекомендуется периодически смазывать смазкой рельс и каретку. Для питания рольганга нужен источник питания с заземлением, не помешает стабилизатор напряжения.
Рекомендация по выключению рольганга.


Перед выключением рольганга рекомендуется отправить упор поближе к началу отсчёта (к минимуму или максимуму в зависимости от настройки). Это сэкономить время при старте. 
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